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Il. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
1. Opis przedmiotu zamoéwienia

Cztery stanowiska badawcze kontroli ostatecznej na linii montazowej gazowych kottéw centralnego
ogrzewania.

Dla kazdego kotta operator musi najpierw odczytaé¢ odpowiedni kod kreskowy przy pomocy skanera.
W oparciu o kod kreskowy oprogramowanie jest zdolne do zatadowania programu testowego oraz

parametréw, ktore sg zgodne z rodzajem badanego wyrobu.

Platforma wykonuje testy wedtug listy, a na koniec kazdego testu, jesli wynik jest pozytywny,
przechodzi do nastepnego.
W przypadku przerwania sekwencji testu, dane zapisane do tego momentu zostang zapisane z
oznaczeniem btedu niepowodzenia.
Tylko w przypadku gdzie wszystkie kroki przebiegty pozytywnie, caty test jest zapisany jako poprawny.

TABELA TESTOW

# Test Wyjasnienie

1 | Test wycieku gazu przy uzyciu Woycieki sg testowane poprzez spadek cisnienia uzywajac gazu na

gazu wlocie do badanego urzadzenia.

2 | Automatyczne napetnianie Procedura testowa usuwa z kotta powietrze i napetnia go woda

obwodow c.o. i wody uzytkowej

3 | Test wyciekdw w obwodzie wody | Wycieki sg testowane poprzez spadek cisnienia przy uzyciu wody o

grzewczej cisnieniu regulowanym na wlocie do stoiska (<2,5 bar)

4 | Test wyciekow w obwodzie wody | Wycieki sg testowane poprzez spadek cisnienia przy uzyciu wody o

uzytkowej przy cisnieniu sieci cisnieniu regulowanym na wlocie do stoiska (<6 bar)
wodociggowej
5 Sprawdzenie strumienia przeptywu| Pomiar przeptywu w obwodzie CO
wytwarzanego przez pompe
6 | Kalibracja zaworu gazowego przy | Pomiar CO2% spalin (zewnetrzny analizator), w potaczeniu z
max i min mocy przeptywem gazu, oba sprawdzane wzgledem zdefiniowanych limitow.
7 Minimalny przeptyw CWU dla Nachylenie przeptywu w obiegu CWU jest automatycznie uzyskiwane
zaptonu w platformie. Wykrywa ona minimalng wartos¢ przeptywu, przy ktorej
nastgpi zapton.

8 | Test zaworu tréjdroznego Po uzyskaniu danego przeptywu w obiegu CWU urzgdzenie sprawdza,
czy w obwodzie CO na pewno nie ptynie woda

9 | Sprawdzenie blokady w Zamykany jest doptyw gazu, sprawdzanie wizualne.

przypadku odciecia gazu

10 | Sprawdzenie maksymalnego Oprogramowanie wstrzymuje chtodzenie i wykrywa moment

poziomu temp. dla CO wytaczenia palnika. Sprawdza temperature wody w obiegu.

11 | Test bezpieczenstwa spalin Komin jest zastaniany przez operatora. Stanowisko sprawdza
wytgczenie zaworu gazowego lub operator sprawdza stan blokady w
kotle.

12 | Test modulacji obiegu CO Warunki modulacji w trybie CO sg ustawiane przez operatora; stoisko
sprawdza, czy zawdr gazowy zmniejsza cisnienie wylotowe
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13 | Test modulacji obiegu CWU Warunki modulacji w trybie CWU sg ustawiane przez operatora;
stoisko sprawdza, czy zawér gazowy zmniejsza cisnienie wylotowe

14 | Automatyczne oprdznianie Kociot jest automatycznie osuszany poprzez sprezone powietrze

15 | Test bezpieczenstwa elektrycznego| Test ciggtosci uziemienia, wytrzymatosci dielektrycznej i izolacji.

Strumien przeptywu gazu kontrolowanego na stoisku urzadzenia dla poszczegdlnych mieszanek wg
normy EN 437, dla rodziny drugiej i rodziny trzeciej oraz stopien regulacji ma by¢ taki, aby mozna byto
zasila¢ nim wyroby o mocy cieplnej: 2,0+50,0 kW.

Cisnienie wejsciowe na badane urzgdzenie

- gazy rodziny drugiej: 15 do 35 mbar

- gazy rodziny trzeciej: 20 do 60 mbar

Przeptyw wody w uktadzie CO > 4 m3/ h, przeptyw wody w uktadzie CWU do 20I/min. .

Zasilanie elektryczne: 230V 50 Hz .

Warunki pracy ( otoczenia ) :temperatura 10 — 35 ° C, wilgotno$¢ do 80 % .

Sterowanie urzgdzeniem powinno by¢ realizowane z poziomu komputera.
Niepewnos¢ ( doktadnosé ) pomiaru , okreslone w Komunikacie Komisji w ramach wykonania
rozporzadzenia Komisji ( UE ) nr 814 / 2013 ( 2014/ C 207/03),

dla gazu:

- warto$¢ opatowa ( NCV ) i ciepto spalania (GCV) MJ/m3 :+1% ,

- temperatura K : 10,5,

- ci$nienie mbar x1%,

- gesto$¢ dm3/kg :+0,5%),
- natezenie przeptywu m3/si I/min 111%,
dla wody:

- temperatura wody °C lub K :+0,5K

W sktad stanowiska musi wchodzié termiczny przeptywomierz gazu.

Natezenie przeptywu wody w obwodach CO i CWU nalezy mierzy¢ za pomocg przeptywomierzy
magnetycznych.

Natezenie przeptywu wody w obiegu CWU musi by¢ automatycznie kontrolowane za pomocg zaworu
proporcjonalnego.

Czesc elektroniczna stoiska musi zawiera¢ wolne kanaty 4-20 mA do podtaczenia zewnetrznych
analizatoréw CO + CO2.

Stanowisko musi mie¢ mozliwos¢ automatycznego sterowania temperaturg powrotu kotta pomiedzy
dowolng wartoscig temperatury wody chtodzacej a temperaturg wylotowg samego kotfa.

Oferta musi zawiera¢ mozliwos¢ przeprowadzanie testéw bezpieczenstwa elektrycznego (ciggtosc
uziemienia, wytrzymatosc izolacji) kotta.

Oferta musi zawierac¢, elektroniczny wykrywacz do wyptywu palnych gazéw za zaworem gazowym
kotta. Otwarte ptomienie sg niedozwolone. Detektor musi by¢ podtagczony do komputera sterujacego,
aby oprogramowanie mogto pokaza¢ mozliwe wycieki gazu na ekranie i zarejestrowac test w bazie
danych wynikdw.

Obwody wodne musza by¢ automatycznie napetniane na poczatku testu i automatycznie oprdézniane
po zakonczeniu testu za pomocg sprezonego powietrza.

Stanowisko musi by¢ zgodne z przepisami europejskimi, w szczegélnosci z dyrektywg ATEX dotyczaca
obszaréw zagrozonych wybuchem i musi by¢ oznakowane znakiem CE.

Obwody gazowe i hydrauliczne stanowiska muszg by¢ otwarte dla wentylacji i nie powinny by¢
zamkniete w szafach.

Stanowisko badawcze musi by¢ kontrolowane przez komputer osobisty. Cate oprogramowanie
stanowiska musi dziata¢ na komputerze sterujgcym, a nie na innych typach procesoréw. W
konsekwencji ptyty lub sterowniki PLC nie sg dozwolone.

Interfejs pomiedzy komputerem sterujgcym a elementami aktywnymi stoiska musi by¢ oparty na
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modutach elektronicznych. Potgczenie miedzy modutami i komputerem musi odbywac sie przez porty
USB lub Ethernet.

Oprogramowanie stanowiska musi by¢ oparte na jezyku programowania National Instruments
Labview, ale musi umozliwia¢ klientowi modyfikowanie parametréow i testow bez korzystania z
Labview. W przypadku, gdy tworzenie lub modyfikacja procedur testowych w oprogramowaniu
wymagatoby, aby klient uczestniczyt w szkoleniu, musi to by¢ okreslone w ofercie.

Klient, ktdry jest w stanie zarzadzaé testami (po odpowiednim kursie szkoleniowym), musi mie¢
mozliwo$é wyboru wynikéw lub zmierzonych wartosci, ktére mozna zapisa¢ dla kazdego testu. Wyniki i
zmierzone wartosci nalezy zapisa¢ w bazie danych typu SQL tak aby byty dostepne z komputeréw
zdalnych za posrednictwem sieci Ethernet. Podobnie ze wszystkich komputerdw, za posrednictwem
sieci Eternet musi by¢ mozliwe odszukanie wynikéw testu konkretnego urzadzenia ich wydrukowanie
oraz export do arkuszy kalkulacyjnych itp.

Stoisko musi zawieraé ekran LCD, co najmniej 17 ". Podczas wykonywania testdw ekran musi
prezentowad dane w formie graficznej, a nie tylko jako wartosci mierzonych wielkosci.
Oprogramowanie musi réwniez by¢ w stanie pokazac¢, w razie potrzeby, dla kazdej mierzonej wartosci,
jej dopuszczalny zakres, w ktérych granicach wartosci muszg znajdowac sie i przez jaki czas aby by¢
uwazanym za wazne.

Oprogramowanie musi pozwala¢ na instruowanie operatora, przy kazdym tescie, nie tylko
wiadomosciami na ekranie, ale takze zdjeciami i filmami.

Operator nie ma mozliwosci pomijania lub anulowania testow ani modyfikowania wynikow testéw.
Oprogramowanie stanowiska musi by¢ w stanie zarzgdzac¢ automatycznym wykonaniem réwnolegtych
testéw, pod warunkiem, ze testowane urzgdzenie na to pozwala. Testy mozna indywidualnie
definiowad, niezaleznie od ich réwnolegtego wykonywania, za ktére musi byé odpowiedzialne
srodowisko oprogramowania. Oprogramowanie musi zarzgdza¢ wszystkimi zdarzeniami
generowanymi przez rownolegte wykonanie, takie jak przerwanie lub btedy poszczegdlnych testow,
ktdre muszg by¢ powtarzane lub przerywane niezaleznie.

Oprogramowanie stanowiska musi umozliwia¢ uzytkownikowi definiowanie parametrow testéw dla
kazdego modelu urzadzenia do testowania, ale takze parametréw wspdlnych dla kilku modeli, tak aby
zmieniajgc wartos$¢ parametru, wszystkie powigzane modele przyjmowaty uczyniong modyfikacje.

2. Okres gwarancji.
Sprzedajgcy udzieli gwarancji, minimum 24 miesigce od daty protokotu odbioru.
Sprzedajgcy zapewni serwis gwarancyjny oraz rozpoczecie naprawy urzadzenia nie pdzniej niz 6 dni
roboczych od chwili zawiadomienia o jego awarii.
Sprzedajgcy zapewni dostep do czesci zamiennych przez okres 10 lat od daty dostawy.

IIl. TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA
Termin wykonania przedmiotu zamdwienia 29.06.2018r.

IV. SPOSOB PRZYGOTOWANIA OFERTY
Dopuszcza sie sporzadzenie oferty w postaci elektronicznej lub papierowej.
Oferta powinna byc¢:
- sporzgdzona w jezyku polskim lub angielskim,
- opatrzona pieczatka firmowa,
- posiadad date sporzadzenia,
- zawierac adres lub siedzibe oferenta, numer telefonu, numer NIP,
- podpisana czytelnie przez wykonawce.
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V. MIEJSCE, FORMA ORAZ TERMIN SKtADANIA OFERT

1. Oferta powinna by¢ przestana za posrednictwem poczty elektronicznej na adres:
dotacja@termet.com.pl lub dostarczona na adres TERMET SA, ul. Dtuga 13,
58-160 Swiebodzice w terminie do 2.03.2018r.

2. Oferty ztozone po terminie nie beda rozpatrywane.

3. Oferent moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmienié lub wycofaé swoja oferte.

4. W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zgdac¢ od oferentdw wyjasnien dotyczacych
tresci ztozonych ofert.

5. Zamawiajgcy zastrzega mozliwos¢ uniewaznienia zapytania ofertowego.

6. Zapytanie ofertowe zamieszczono na stronie www.termet.com.pl

VI. OCENA OFERT
Zamawiajgcy dokona oceny waznych ofert na podstawie nastepujgcych kryteridw:
1. Cena netto w PLN : waga 50 %
2. Okres gwarancji na stanowisko: waga 30 %
3. Termin dostawy : waga 20 % .

VIl. INFORMACJA DOTYCZACA WYBORU NAJKORZYSTNIEJSZEJ OFERTY
O najkorzystniejszej ofercie Zamawiajgcy zawiadomi oferentdw za posrednictwem strony
internetowej znajdujacej sie pod adresem www.termet.com.pl

VIil. DODATKOWE INFORMACIE
Dodatkowych informacji udziela:
- w zakresie parametréow elementéw mechanicznych stoiska:
R. Jedryszczak, adres email: r.jedryszczak@termet.com.pl, tel. 74 8560804,
P. Walczak, adres email: p.walczak@termet.com.pl, tel. 74 8560818

- w zakresie parametrow elementéw oprogramowania stoiska:
P. Kiszczyszyn, adres email: p.kiszczyszyn@termet.com.pl.
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